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PLM... die Wunderwaffe - oder wie lassen sich schnellste Innovtionen einfach sicherstellen ?

Internationale Analysten sehen
CAD/CAM PLM inzwischen auf
gleicher Hohe mit den kritischen
IT - Investitionen Produktions-
planung & Steuerung (PPS bzw.
ERP), Supply Chain Manage-
ment (SCM) und dem Manage-
ment von Kundenbeziehungen
(CRM).

PLM “die effektivste Investition
zum Erreichen der Position des
Produktfiihrers", so CIMdata.

Firmen kénnen durch eine gu-
te PLM-Basis auf der Suche
nach dem schnellsten Weg zu
hochwertigen Produktinnovatio-
nen sicher erfolgreich sein!

Was bedeutet CAD/CAM PLM

fur Ihr Unternehmen? Missen
Sie PLM in einem Zug realisie-
ren? Kénnen Sie es schrittweise
umsetzen? Wie priorisieren?
Womit beginnen? Wie erhoffte
Ergebnisse sicherstellen und In-
vestitionrisiken minimieren?

Mit der erprobten "Lifecycle
DNA" Methode des VSG Part-
ners UGS PLM Solutions kénnen
Entscheidungstrager strategi-
sche Ziele in Prozessverbesse-
rungen transformieren und so
messbare Ergebnisse erzielen.

Auch im Mittelstand ist die
CAD/CAM PLM Einfiihrung
durchfiihrbar. Da Chance und Ri-
siko bei der Realisierung nahe

beieinander liegen, ist die Beja-
hung weniger Kernfragen vor der
Entscheidung bereits ein we-
sentlicher Erfolgsgarant fir lhre
Losung.

Ist der Hersteller der zugrunde
liegenden Software im Weltmarkt
fest verankert? Kann er dem har-
ten Wettbewerb langfristig stand-
halten? Welche strategische Ab-
hangigkeit hat er durch die in sei-
ner Software "verbaute" Fremd-
software (z.B. Parasolid- oder JT-
Kern von UGS)? Hat er eine of-
fene Produktphilosophie und
nutzt international etablierte Stan-
dards fiir schnelle Innovationen?

Ist der Anbieter der Losung in

STEINMETZER spant Ihre Wiinsche

STEINMETZER

CNC Dreh- und Fristechnik

Als filhrender Anbieter fiir kom-
plexe Zerspanungsaufgaben hat
STEINMETZER sich vom an-
spruchsvollen Lohnfertiger zum
strategischen Wertschopfungs-
partner entwickelt.

Seit Gber 10 Jahren sind des-
halb technische Sonderleistun-

gen untrennbar mit dem Namen
STEINMETZER verbunden.

Rund 38 Mitarbeiter produzie-
ren auf 18 hochmodernen 4- und
5-Achs CNC-Maschinen héchste
Qualitat fur Kunden, z.B. im
Werkzeugmaschinenbau, der
Foto- & Filmindustrie, der Me-
dizintechnik sowie der Luft- und
Raumfahrt.

Qualitat, Zuverlassigkeit und
technischer Vorsprung spiegeln
sich in der Technologiefiihrer-
schaft wieder.

"Wir praktizieren unsere Unter-
nehmenskultur durchgéngig und
stellen den Kunden sowie die

Mitarbeiter als zentrales Element
in den Mittelpunkt unserer Pro-
zesse. Richtungsweisende Zu-
kunftspolitik durch eigene Aus-
bildung, Teilnahme an Lieferan-
tenentwicklungsprogrammen so-
wie Optimierung der Organisa-
tion hinsichtlich definierter Ziel-
grélRen bezieht alle Mitarbeiter
ein. Die Industrie fordert von
STEINMETZER als Systemliefe-
rant hochste Prazision und mog-
lichst kurze Produktionszeiten”,
so Andreas Steinmetzer, Griin-
der und Geschéftsfiihrer des
Unternehmens.

"Unsere Kunden verlangen ex-

trem schnelle Reaktion bei gar-

antierter Qualitat . Mit Hilfe von

VSG verbessern wir unserer Ar-
beitsmethodik”.

Jochen Maier-Hoppe

Leitung Vertrieb

Die Fertigung und Produktion
von Objektiven fur die Filmindu-
strie stellt z.B. héchste Anforde-
rungen und ist nur durch eine
permanente Prozesskontrolle zu
gewabhrleisten. MaRtoleranzen
im pm-Bereich, sowie Form- und
Lagetoleranzen innerhalb 0,01
mm erfordern hochste Anspri-

che an Mensch und Maschine.
Als zertifizierter A-Lieferant pro-
duziert STEINMETZER mecha-
nische Einzelteile fiir die Objek-
tive. Alle Bauteile werden ein-
baufertig direkt an die Montage-
linie geliefert.

,Nach einer schnellen Einar-
beitung in unsere neue Pro-
grammierlésung erwarten wir
eine noch bessere Ausnutzung
unseres hochqualitativen CNC-
Maschinenparks.“
Arno Giihna
NC-Programmierung

Im Bereich der Antriebstechnik
werden Adapterplatten im Kun-
dentakt in 800 verschiedenen
Ausfiihrungen in einer Kanban
gesteuerten Produktions-Fliel-
fertigung mit Auslieferung im 24-
Stunden-Takt ohne Fertigteillager
hergestellt.

In Zusammenarbeit mit Kun-
den und Mitarbeitern werden mit
der Fertigungsinsel LosgréRRen
ab 1 Stick wirtschaftlich gefer-
tigt.

Buchse, Flansch oder Welle,
Gehéause oder Gelenkhebel -
Werkstiicke haben unterschied-
liche Anforderungen.

der Lage, eine kompetente und
schnelle Integration in Ihre Unter-
nehmensablaufe zu realisieren,
und kann er die langfristige, in-
novative Nutzung férdern?

Mit Premium Service von
VSG wird lhr Unternehmen
innovativer. Nutzen Sie lhre
Chancen...

weiter dazu auf Seite 4

www.vsg.de/premium-service.pdf

VSG ist diesen Fragen inten-
siv nachgegangen, um die beste
Grundlage fir ein dauerhaft er-
folgreiches Engagement zu le-
gen. Basis der anspruchsvollen
VSG-Lbsungen bilden die lang-
fristigen Partnerschaften mit den
international fuhrenden Herstel-
lern UGS Unigraphics Solutions
sowie CNC Software Inc.

Uber 400 VSG Kunden bau-
en heute auf die solide Basis der
weltweit etablierten Software-Pa-
kete Mastercam, NX Unigra-
phics und Teamcenter fir er-
folgreich realisierte Losungen.

www.vsg.de/plm2.pdf B

Kontinuierliche Innovation

sicherstellen mit offener NX

Unigraphics Architektur...
weiter dazu auf Seite 3

Auch einen groflen und welt-
weit fllhrenden Drehmaschinen-
hersteller zahlt STEIMNMET-
ZER zu seinen Kunden. Fur ihn
werden Komponenten zur Mehr-
spindeldrehtechnik produziert,
die in der Automobilzulieferindu-
strie eine flihrende Rolle tber-
nimmt.

Gefertigte Bauteile fir Plane-
tengetriebe eines fihrenden Ge-
triebeherstellers finden sich z.B.
in der Robotertechnik und im
Maschinenbau, wo duRerst pra-
zise angetrie-
ben, gesteuert
und  geregelt
werden muss.

In 2005 kann
STEINMETZER
aufgrund seiner
Innovationskraft
wieder auf ein
zweistelliges
Wachstum zu-
riickblicken.

Die schnelle
NC-Program-
mierung, mit der
Mastercam Lo6-
sung von VSG
verkirzt dabei
die Bearbei-
tungszeiten.

Deutlich bessere Oberfla-
chenqualitéten sind das Ergeb-
nis bei STEINMETZER.

www.cne-steinmetzer.de Bl

www.vsg.de/steinmetzer.pdf B
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Kunden und Partner

Schischke sorgt im Airbus A 380 fiir Sauberkeit... oder innovative Formen folgen der Funktion

Schiischke

Solid Surface

Getreu der Bauhaus Philoso-
phie, dass die Form der Funktion
folgt, realisiert SCHUSCHKE So-
lid Surface mit Formgefiihl und
Konstruktionssicherheit  an-
spruchsvolle VARICOR - Losun-
gen.

Seit nunmehr tber eine Deka-
de plaziert sich das Unterneh-
men erfolgreich in der Nische des
“Stein-, Keramik- und Holzer-
satzwerkstoffes”, den die Ingeni-
eure des Unternehmens in enger
Zusammenarbeit mit dem Her-

-

steller des Grundmaterials markt-
tauglich machten.

Kunden wie AIRBUS mit dem
A380 oder demnachst auch
A350, die franzésiche Bahn im
Hochgeschwindigkeitszug TGV
oder das Wasserwirtschaftsamt
in Langenau setzen auf die in-

B —
|

novativen Lésungen aus Kirch-
entellinsfurt. Standards wie ISO
9001-2003 sind fiir SCHUSCH-
KE dabei selbstverstandlich.
Frische Ideen und weitrei-
chendes Know how bieten die
nahe gelegenen Hochschulen in
Stuttgart und Reutlingen. Damit

SCHUSCHKE liefert VARICOR-L&sun-

gen fur Luftfahrt, Bahn, Hotellerie, etc.

schaut das dynamische Unter-
nehmen am Standort Deutsch-
land zuversichtlich in die Zukunft.

Da anspruchsvolle Produkte
und Lésungen gutes “Hand-
werkszeug” voraussetzen, ent-

B + T bietet mehr als Bau und Technologie... B + T realisiert Visionen -

B&TBau &
Technologie GmbH

B+T wurde nach der erfolgrei-
chen Patentanmeldung fiir Ver-
ankerungen im Beton-Scha-
lungsbau 1989 gegriindet.

B+T liefert hochwertige 3D Schalungen fiir den Bau der BMW Welt
Planung: COOP HIMMELB(L)AU; weiteres unter: www.bmw-welt.com dukte,

Aus vorhandenen Planen,
Handskizzen, beigefligtem Auf-
maf oder CAD-Daten fertigt B+T
Formen, Modelle und Prototypen
zur Prasentation & Simulation
oder fiir die Erstausstattung. B+T
ist dabei auch firr die Lieferung
von Serienteilen gewappnet.

Durch die breit angelegten Im-
portmdglichkeiten der vorhande-
nen Mastercam-Lésung kann
B+T technische, graphische, ein-
gescannte wie auch durch einen
3-D Abtaster erstellte Daten ver-
arbeiten.

Auch  NX
Unigraphics,
CATIA &

kénnen direkt
verarbeitet
% werden.
B+T Pro-
z.B.
aus  Alumi-
nium, Holz, Holzverbundstoffen,
Acryl, PVC, GFK, Polycarbonat-
Platten, PETG oder Clarolon,
werden auf dem MAKA FPM 470
Robot Bearbeitungszentrum zu-
verlassig mit bis zu 5 Achsen si-
multan aus den in Mastercam er-
zeugten CNC-Daten bearbeitet.
Baustellen-
gerecht kon-
fektioniert
liefert B+ T
auf Wunsch
inklusive Lo-
gistik an.
Ob Holz-
leimbinder
mit Zahnpro-
filen, gefra-
ste Taschen

oder Bolzenbohrungen fiir Deck-
enbalken eines Holzmassivhau-
ses, die Fertigung von Mdbelfii-
Ren oder extravaganten Stuhl-
lehnen, 12,5 m lange Logos, z.B.
fur Dyckerhoff AG, mafRge-
schneiderte, spannungsfreie

Transportverpackungen fir Air-
cargo, Windkanalmodelle und
Nullserienprodukte fiir die Auto-
mobilindustrie oder aufwendige
3D Beton-Schalungen fiir die
neue BMW Welt in Miinchen,
B+T liefert zuverlassig.
,Mastercam von VSG hilft uns
dabei, die grof3e Varianz unserer
Anwendungen in hoher Qualitat
fir unsere Kunden umzusetzen.”
Kruno Thaleck
Geschaftsfiihrung

Im Jahr 2000 bezog Thaleck
mit seiner Firmengruppe das
neue Gebaude in Raubling bei
Rosenheim. Sie besteht aus
B+T Bau & Technologie GmbH,
Thaleck Consulting GmbH,
Thaleck Engineering und der
Inntal-Sport GmbH.

www.cnc-3d.com B

schied SCHUSCHKE sich fiir die
Einflihrung der NX Unigraphics
Software als Basis seiner durch-
gangigen Losung fir Enginee-
ring, Konstruktion und Fertigung
bis hin zur Bearbeitung auf sei-
nen Fraszentren mit bis zu 5-
Achsen simultan.

Fur die breite Palette der An-
forderungen sieht sich Uwe
Schuschke, Griinder des Unter-
nehmens, fiir die Zukunft auf Ba-
sis des systemeigenen Paraso-

"Es ist uns wichtig, in unse-
re NX Unigraphics Losung
von VSG je nach Anforderung
unseres wachsenden Unter-
nehmens gezielt zu investie-
ren. Wir bieten unseren Kun-
den so langfristig innovative
und kontinuierliche Projektar-
beit..., und das bei héchster
Qualitat.”

VSG bietet uns durch die
fihrende Marktposition von
UGS mit seinen Lésungen ei-
ne hohe Zukunftssicherheit.”

Uwe Schiischke

Profit mit FIT .
]

Seit Gber 10 Jah-

ren fokussiert Carl

be Fruth sein Unter-

nehmen, dessen Tatigkeitsbe-
reich sich auf die schnelle Her-
stellung von Prototypen und
Kleinserien konzentriert, konse-
quent technologieorientiert.

Dabei versteht FIT sich ein-
fach als "3D - Copyshop". FIT-
Verfahren erlauben "Scannen”,
"Drucken" und "Kopieren" von
dreidimensionalen Objekten in
Kunststoff und Metall.

FIT Kunden produzieren welt-
weit. lhre Herausforderung ist
die effiziente, fehlerfreie und
schnelle Herstellung von inno-
vativen Produkten.

Mastercam von VSG unter-
stlitzt bei FIT professionelle Fol-
getechniken zur Herstellung von
Prototypen, Kleinserien oder se-
riendhnlichen Bauteilen.

Innovative Fertigungsverfah-
ren ermoglichen FIT die schnell-
ste Herstellung von beliebig ge-
formten Korpern in kiirzester Zeit
- egal, wie kompliziert das Bau-
teil auch ist.

Mit seinem Online Portal
www.click-to-fit.de beschreitet
FIT neue Wege rund um Rapid
Manufacturing.

www.pro-fit.com B
www.vsg.deffit.pdf B

Das komplette Stof3fanger-
modell wurde mit Geomagic
aus OPTIX-Scandaten er-
stellt.
Lieferant der leistungsstar-
ken Loésung ist das erfahre-
ne Team von 3D Scanworks
aus Hagen.
www.3d-scanworks.de B
www.vsg.de/3d-scanworks.pdf Bl

IjSl_cn wWorks

lid Kerns und der vielfaltigen An-
wendungsmodule gut geristet.
VSG steht SCHUSCHKE beim
Ausbau seiner Zusammenarbeit
mit den Entwicklungsingenieuren
seiner Kunden mit NX zur Seite.
Erste Projekte fur Airbus wur-
den bereits mit groRem Erfolg re-
alisiert.
www.schueschke.de B

www.vsg.de/schueschke.pdf B

Von 3DScan zum Prodl.

Im Auftrag der Firma Inntal-
sport GmbH in Raubling bei Ro-
senheim fiihrt die ebenfalls dort
ansassige B+T Automotive er-
folgreich ein erstes eigenstandi-
ges Komplettprojekt zur 3D Di-
gitalisierung und Flachenriick-
flihrung durch.

Manuell erstellter Prototyp als “Vorla-
ge” der Serienproduktion bei ISP

Mit dem 3D Laserscanner
"OPTIX" und der Software
Geomagic kann B+T im Auftrag
seiner Kunden nun komplexe
Modelle schnell dreidimensional
erfassen und fiir die weitere Ver-
arbeitung tiber CAD/CAM und
CNC-Technologie realisieren.

Scan des Handmusters mit OPTIX
400 Scanner von 3D Scanworks

Mit der von 3D Scanworks ein-
geflihrten Lésung gibt B+T die
gewonnenen Daten nahtlos an
die weitere Verarbeitung mit Ma-
stercam und die MAKA 5-Ach-
sen CNC-Maschine weiter.

Aufbau der Geometrie auf Bais der

gescanten Daten mit Geomagic

Durch die vollstandige Pro-
zesskette im eigenen Haus ist
B+T so bei seinen Projekten un-
schlagbar schnell und kann
eventuell notwendige Korrektu-
ren im Projektverlauf sofort um-
setzen.

Bei der Digitalisierung des
Porsche Frontspoilers z.B. er-
gaben sich im Laufe des Pro-
jektes Anderungswiinsche...

www.cnc-3d.com B
www.vsg.de/inntalsport.pdf Bl
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Die Resonanz der Anwender
auf die modernisierte Benutzer-
fihrung ist ausgesprochen posi-
tiv. Windows-Basisfunktionen
sind nun uneingeschrankt nutz-
bar.

Nach mehreren Monaten der
Anwendung konzentriert sich die
Entwicklung von vX auf die er-
weiterten Kundenanforderungen.

Deutliche Reduzierungen in
der Bearbeitungszeit bei groen
Bauteilen, tiefen Kavitaten, stei-
len Wanden oder bei Restmate-
rial werden dabei ebenso erreicht
wie zusatzliche 5-Achsen Funk-
tionen und die erweiterte Ma-
schinendefinition und Simulation.

Uber 1o Jahre
fuhrt
kontinuierlich den

Mastercam

weltweiten Markt
der CAM-Anbieter

mit Vorsprung an.

mlllLJ

T B S R T

Mit inzwischen weltweit iber
90.000 installierten Arbeitsplat-
zen in Fachabteilungen von
GroRbetrieben oder auch kleinen
und mittelstandischen Unter-
nehmen hat Mastercam sich
zum Standard in der werkstatt-
nahen Programmierung etabliert.

Wie in den allerersten Master-
cam Versionen hat vX das We-
sentliche im Auge behalten - der
Programmierer erhalt mit mini-
malen Eingaben schnell das fer-
tige NC-Programm.

CNC Maschinen Set-Up

Mit der neuen CNC Maschi-
nen Definition grenzt Mastercam
bereits wahrend der NC-Pro-
grammierung die entsprechend
geeigneten Maschinen intelligent
ein.

Mastercam Set-Up spart dem
Anwender so wesentliche Zeit
bei der NC-Programmierung.

www.vsg.de/mc_md.pdf B

Mastercam vX bringt “CAM -

Turbo”

Die zunehmende Palette an
Modulen stéarkt die Rolle des im
Weltmarkt fihrenden Herstellers
zunehmend.

Neben allen géngigen Fras-
optionen werden Drehen, Draht-
erodieren, automatisiertes Boh-
ren, Gravieren, Abwickeln,
Schachteln, vielfaltige Holzbear-
beitungsoptionen wie Blockboh-
ren oder Relieffrésen auf Basis
von 2D und 3D Rasterdaten (z.B.
Fotots oder Handskizzen) unter-
stutzt.

Dartiber hinaus wird ein Biin-
del an Zusatzapplikationen flr
die Elektrodenkonstruktion im
Formenbau, die Flachenriick-
fuhrung, die Projektverwaltung
und Maschinensimulation, die
Qualitatssicherung und Mess-
maschinenansteuerung oder
auch die spezialisierte Laser-
applikation unterstiitzt.

Zur Kommunikation zwischen
Kunde und Lieferant nutzen Ma-
stercam Anwender inzwischen
eine Reihe leistungsstarker ko-
stenfreier Schnittstellen wie So-
lidWorks, Solid Edge, Inventor,
Rhino, Cadkey, DWG, DXF,
STEP, IGES, VDA-FS, SAT, Pa-
rasolid, STL / SLA, EPS, ASCII
und weitere.

Die direkte Verarbeitung von
NX Unigraphics, CATIA v4 & v5
sowie PRO/E Wildfire Daten sind
zusatzliche Optionen fiir die en-
ge Zusammenarbeit mit innova-
tiven Produktentwicklern.

Neben den neuen Router-Mo-
dulen ist die kontinuierliche funk-
tionale Aufweitung der Leistun-
stufen ohne Preisnachteil im Ver-
gleich zum direkten Kauf eines
umfangreicheren Paketes mog-
lich.

Design LT bietet den kosten-
glnstigen Einstieg in die 3D Kon-
struktion inklusive Standard-
Schnittstellen.

Design steigert den Komfort
der Flachenkonstruktion.

Frésen Entry erlaubt glinsti-
ge 2 1/2 D NC-Anwendungen.

Frésen Level 2 und Router
Plus gewinnen an 3D Flachen-
funktionalitat.

Frasen Level 3 bietet den pro-
fessionellen Einstieg in die kom-
plexe 3D Bearbeitung wesentlich
preisgunstiger als bisher.

5-Achsen Programmieren
wird deutlich erweitert und ab-
gestuft angeboten.

www.vsg.de/mc-vx.pdf B

Erweiterte Service-Optionen von VSG

Standard-Services wie telefoni-
sche Hilfe, laufende Software-Ak-
tualisierung oder die Beantwortung
von spezielleren Anwendungsfra-
gen sind aus dem Alltag eines
VSG-Beraters heute nicht mehr
wegzudenken.

Was jedoch bei “EDV-Laien”
immer wieder “driickt”, ist das
schnelle, reibungslose Einbinden
von neuen Versionen und der da-
mit verbundene Mehrwert ( z.B.
durch PP-Optimierung ) ins Ta-
gesgeschatt.

Hier wird gerne gespart, obwohl

jeder Profi weil3, dass gutes Werk-
zeug der halbe Erfolg ist.

VSG bietet mit dem neuen Pre-
mium Service erweiterte Beratung
flr innovative Lésungen.

Ergéanzt wird auch die erweiter-
te Anwendungsdienstleistung zum
Beispiel als Ausgleich von Ausla-
stungsspitzen oder zum schnellen
Knwo-how Transfer am laufenden
Projekt.

Gerne stehen wir unter Tele-
fon 08142 / 65061-0 fiir Detail-
auskinfte zu Ihrer Verfligung.

www.vsg.de/service.pdf B

Software & Service

Teamcenter Express

Teamcenter Express basiert
auf der Technologie von Team-
center, dem De-facto-Standard
fir PLM-Implementierungen, der
den Datenaustausch in koordi-
nierten Freigabe- und Ande-
rungsprozessen unterstutzt.

Unternehmen verbessern da-
mit die Geschwindigkeit, Effekti-
vitat und Qualitat der Produkt-
entwicklung vom Entwurf bis in
die Fertigung, bekommen die
aufgrund der rapide ansteigen-
den Komplexitat neuer Produk-
te entstehende Datenexplosion
besser in den Griff und stellen
definierte Prozesse sicher.

Die "Open by Design"-Strate-
gie von UGS ermdglicht Team-
center Express neben Produkt-
daten aus UGS-Software wie NX
Unigraphics und Solid Edge mit
einer Vielzahl von CAD-Syste-
men, z.B. CATIA v4 & v5, Auto-
CAD, Inventor und SolidWorks,
kombiniert zu verwenden. Ver-
schiedene flihrende PPS/ERP-
Lésungen sind integriert. So wird
die konsistente Stiicklistenver-
waltung sichergestellt.

Die neuen Standardformate
Adobe PCF und JT von UGS
verbessern die effiziente Zu-
sammenarbeit in Projekten deut-
lich.

Zeitgleich mit NX 4 bringt
UGS mit Teamcenter Express
eine weitere Variante des
weltweit fihrenden Produkt-
portfolios zur schnellen Ein-
fihrung von PLM Ldsungen
in den Markt.

N

Neben den vorhandenen
Branchenpaketen fiur die
Automobil-, Luft- und Raum-
fahrtzulieferer sowie Consu-
mer werden damit kunden-
spezifische Implementierun-
gen fur den produktiven Be-
trieb im Mittelstand deutlich
schneller realisiert.

Die hohe Benutzerfreundlich-
keit und die integrierte Unter-
stlitzung ergeben niedrige Ge-
samtkosten fuir Anschaffung und
Wartung. Um die Kosten fir IT-
Implementierung und Wartung
zu verringern, ist Teamcenter Ex-
press auf Standardprozesse der
Microsoft-Umgebung ausgerich-
tet und mit vorkonfigurierten Ar-
beitsablaufen ausgestattet, die
auf jahrelangen cPDM-Erfah-
rungen von UGS beruhen.

Das Einstiegsprodukt lasst
sich dabei jederzeit auf das ge-
samte Teamcenter-Portfolio ska-
lieren.

Die vollstandige Kompatibilitat
mit Teamcenter verleiht Zuliefe-
rern weitgehende Ubereinstim-
mung mit den Prozessen ihrer
Kunden. Damit wird der Ge-
schaftsausbau und die Zufrie-
denheit der Kunden ohne Inves-
titionen in kundenspezifische L6-
sungen ermaglicht.

www.vsg.de/TCExpress.pdf B

NX 4 Kontinuitat & Innovation ohne Kompromiss

UGS hat bei der Entwicklung
von NX 4 Unigraphics, das weit
Uber traditionelles CAD hinaus-
geht, hunderte neuer Funktiona-
litten fur Styling, Konstruktion,
NC-Fertigung, CAE-Simulation,
|I-deas Datenmigration und die
Wissensverarbeitung erganzt.

Das wegweisende 2D-Layout
bietet in der Konzeptphase Kon-
struktionsskizzen, die wahrend
der Entwicklung mit Informatio-
nen angereichert werden.

Der neue Manufacturing Wi-
zard Builder erstellt automatische
Prozesse, die Anwender wieder-
verwenden kénnen.

Programmierungserleichte-
rungen fir Hochgeschwindig-
keitsfrasen, kombinierte Mehr-
spindel-, Drehfrés- und Fin-

fachsen-Bearbeitung sowie ge-
nauere Simulationen der Bear-
beitungsablaufe fur fortschrittli-
che Werkzeugmaschinen sind
verfugbar.

MX von UGS: Bondelt The Wissen, Schafft Innovation.

PE Lewsl T Irsis Haml bei tler Proshuklsesi klung, Ul
assistiert bei der Losung komplexer Aufgaben. Die optimale
Muzung lhrer Bessourcen, der Zugriff auf branchenspeaifisches

Wigsen unel integrierte Simulstion e

her s hrelle gl

fundicrtz Cnescheidungen. Und damic die Cnrascklung innova
i iind arfolgrechar Prodidkes.
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NX

wsrs ungepler. e

Starke CAE-Funktionen zur
Stromungs- und thermischen
Analyse, z.B. mit NX Nastran,
ABAQUS oder ANSYS, sowie ei-
ne Bibliothek wichtiger Enginee-
ring-Funktionen und Formeln
(DesignLogic) helfen Ingenieu-
ren, Produktwissen schneller in
Konstruktionen einzubringen.

Die Elektrodenkonstruktion fiir
Werkzeug- und Formenbauer ist
verbessert.

Mit "Product and Manufactu-
ring Information" (PMI) figen
Konstrukteure 3D-Modellen Fer-
tigungsinformationen oder an-
dere nicht-grafische Daten ge-
maR ASME Y14.41 & ISO 10
bei und geben diese ohne Zeich-
nungen an Fertigungsmitarbei-
ter fehlerfrei weiter.

Fir den einfachen Zugriff auf
NX 4 Kernfunktionen wird Java
unterstiitzt. So kann z.B. Ko-
stenmanagement verknipft wer-

— 3

"Ich denke, Dinge

sollten einfach rich-

tig funktionieren."
James Dyson

<
UGS

Ihe LM Company

Windows ahnliche Templates,
individuell definierte Bildschirm-
Layouts und Icon-Listen fiihren
Benutzer nach Branche, Erfah-
rungsgrad und Funktion.

Teamcenter ermdglicht, NX 4
Produktstrukturen in virtuelle
Baugruppen einzufiigen und im
richtigen Kontext zu bearbeiten.

Baugruppen anderer CAD-
Systeme konnen als importier-
te JT-Modelle assoziativ ver-
knupft werden. Baugruppe und
Einbausituation inklusive NC-Be-
arbeitung werden bei Anderung
aktualisiert - echte MultiCAD-
Baugruppenkonstruktion.
www.ugsplm.de B

www.vsg.de/kbe.pdf




Innovation durch VSG Premium Service

Technologie wirft haufig die
Frage auf, wie diese zum Nutzen
einer innovativen Arbeitsweise
optimal im Unternehmen einge-
fuhrt und langfristig betrieben
wird.

Handelt es sich dabei um An-
wendungen des eigenen Kern-
geschaftes, ist der personelle
und finanzielle Aufwand zum pro-
fessionellen Betrieb schnell ak-
zeptiert.

Geht es um die Bereitstellung
von “Hilfsmitteln” wie der techni-
schen oder kaufmannischen
EDV, vergisst man schnell, wie
wesentlich deren Funktionieren
zu reibungslosen Prozessen im
Unternehmen beitragt.

Kommen wider Erwarten Ko-
sten oder zeitliche Verzégerun-
gen zum Tragen, entstehen
schnell kritische Situationen im
Tagesgeschaft.

Oft sind es einfache Verstan-
digungsprobleme oder Erfah-

rungsengpasse (z.B. mangel-
hafter Datentransfer, Datenum-
setzung in aktuellere Formate
oder Fehler bei der Nachberei-
tung von Fremddaten), die eine
qualitativ hochwertige und zeit-
gerechte Lieferung verhindern.

Will Ihr Unternhemen im har-
ten Wettbewerb bestehen, soll-
ten Sie allerdings weit tber die-
se “kleinen” Herausforderungen
hinaus praventiv tatig werden.

Ergénzend zu Standard-Auf-
gaben wie Installation, Inbetrieb-
nahme oder schnelle Einflihrung
fordern die sich schnell andern-
den Techniken taglich, Unter-
nehmensprozesse zu Uberden-
ken und effizienter zu gestalten.

Ein langristiges Konzept mit
schrittweiser Umsetzung einzel-
ner Bausteine zur Integration und
Automatisierung firr den Betrieb
einer jeden CADCAM PLM L6-
sung ist unumganglich, soll das
Unternehmen im Markt nicht un-
weigerlich zurtickfallen.

Einmal realisiert, stehen be-
reits neue Standards und Lo6-
sungsbausteine bereit.

Mit dem neuen Premium Ser-
vice erhalten VSG-Kunden pro-
fessionelle und kontinuierliche
Unterstiitzung in der Konzeption
und Realisierung zukunftsorien-
tierter Losungen mit der Integra-
tion vorhandener und bewahrter
Bausteine.

www.vsg.de/premium-service.pdf B

Aktuelles

Gast-Kommentar: Kompromisslose Innovation

Tony Affuso
UGS Chairman, CEO & President

Kleine und mittelgroRe Unter-
nehmen sehen sich in dieser Zeit
mit den groften Herausforde-
rungen konfrontiert.

Prozesse und Marktdruck kén-
nen genau so komplex und ihr
Bedarf an Innovation mindestens
so hoch wie bei GroRunterneh-
men sein. Das, obwohl ihnen im
Gegensatz zu lhren groRen Mit-
bewerbern weder die Zeit noch
die menschlichen, finanziellen
und technischen Ressourcen zur
Verfligung stehen.

VSG Mitarbeiter sind seit
1984 erfolgreich in der Bera-
tung, der Einfuhrung und
dem Service von Lésungen
auf Basis von UGS-Produk-
ten tatig.

www.vsg.de/nx4.pdf Bl

Innovation im Werkzeugbau mit Know-how von WZL und IPT

Der Zwang, sich im Umfeld
von Anforderungen wie globale
Ressourcen, kundenindividuelle
Produktion, zeit- und kostenge-
naue Angebote, Programm-Ma-
nagement, integrierte Produkt-
entwicklung und Fertigung wie
auch vielfaltige rechtliche Regel-
werke und hohe 6ffentliche Re-
striktionen durchzusetzen, stellt
mittelgroe Unternehmen im
Produktentwicklungs- und Ein-
fuhrungsprozess vor harte Zer-
rei3proben.

Die daraus resultierende Inef-
fizienz hat oft einen grundsatz-
lichen Einfluss auf deren Fahig-
keit zu Innovation und Erfolg
oder im Extremfall auf ihr Uber-
leben.

Um Unternehmen in diesem
vitalen Marktsegment die nétige
Unterstlitzung zukommen zu las-
sen, hat UGS ein neues Pro-
gramm fiir den Mittelstand auf-
gelegt.

Ein innovatives, neues Pro-
duktportfolio, lieferbar von auto-
risierten UGS Partnern wie VSG,
bietet PLM-Technologie, die ein-
fach einzufiihren ist und geringe
laufende Kosten verursacht.

Dadurch wird sichergestellt,
dass zukunftig auch mittelstan-
disch gepragte Unternehmen In-
novationen kompromisslos ver-
folgen kénnen.

www.ugs.com
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Das Werkzeugmaschinenla- B
bor WZL der RWTH Aachen und IPT
das Fraunhofer-Institut fir Pro-
duktionstechnologie IPT bin-

bauer anzuspornen, wird jahrlich
die vom awf initiierte Auszeich-
nung “Excellence in Production”
an Unternehmen vergeben, die

aulergewdhnliche Leistungsfa-
higkeit beweisen.

Dazu beurteilt die Jury neben
den Ergebnissen der Unterneh-

raunhofer .
Fraunhofe Institut

deln seit 1995 ihre Werkzeug-
bau-Expertise im gemeinsamen
Geschaftsfeld aachener werk-

zeug- und
bau (awf).
RWTHAACHEN  Ap den

Instituten engagieren sich rund
30 Wissenschaftler mit Erfahrung
und Fachwissen fiir die Branche.

Mit Know-how und einer ein-
zigartigen Infrastruktur der betei-
ligten Institute bietet der awf sei-
nen Projektpartnern Systeml6-
sungen aus einer Hand - von er-
sten Markt- und Machbarkeits-
studien bis hin zur Serienreife
neuer Technologien. Der Fokus
des awf zielt dabei neben der
technischen Innovation immer
auch auf die Unternehmensstra-
tegie und organisatorische Um-
setzung. Kundennutzen und
Wirtschaftlichkeit stehen dabei
gleichermalen an erster Stelle.

Die Branche des Werkzeug-
baus ist ausgesprochen arbeits-
intensiv. Sie beschaftigt wesent-
lich mehr hochqualifizierte Inge-
nieure, Techniker und Fachar-
beiter als die meisten anderen In-
dustriezweige. Produktvielfalt,
Prozesssicherheit, Produktqua-
litat und nicht zuletzt die Ge-
schwindigkeit der Produktent-
wicklung seitens der Kunden
stellen héchste Anforderungen.
Um ihnen gerecht zu werden, ist

Produktionstechnologie

die Branche langst aus der Rol-
le des reinen Hardware-Liefe-
ranten herausgewachsen. So
steht der Werkzeugbau immer
haufiger auch seinen Kunden bei
der Produktentwicklung zur Sei-
te. Denn durch eine produk-
tionsgerechte Konstruktion las-
sen sich nicht nur Fehler bei der
Fertigung der Endprodukte ver-
meiden, sondern gleichzeitig
auch Produktionskosten senken.

Die Strukturen der Werkzeug-
baubranche sind typischerweise
mittelstandisch gepragt. Von den
insgesamt rund 5000 Unterneh-
men dieses Sektors in Deutsch-
land haben nahezu 80 Prozent
weniger als 20 Mitarbeiter. Nur
etwa 50 Unternehmen beschaf-
tigen mehr als 100 Personen.

Die gesamte Branche erzielt
einen Jahresumsatz von rund 5,5
Mrd. Euro, davon etwa 1,2 Mrd.
Euro im Ausland. Die Einfuhren
liegen mit Betrdgen um 1 Mrd.
Euro deutlich niedriger.

Die wichtigsten Auslandskun-
den sind Tschechien, die
Schweiz, GroRbritannien und die
USA mit einem Exportvolumen
von jeweils deutlich Gber 100
Mio. Euro p.a., gefolgt von Oster-
reich, Frankreich und ltalien (je-
weils rd. 60-70 Mio. Euro p.a.).

Um die Leistungen der deut-
schen Werkzeug- und Formen-

Ein auBerordentlich positives
Resiimee zieht der aachener
werkzeug- und formenbau zum
Wettbewerb "Excellence in Pro-
duction”, der 2006 zum dritten
Mal den "Werkzeugbauer des
Jahres" kirt. Mit 295 beteiligten
Werkzeug- und Formenbau-
Betrieben in 2005 konnte die
Uberwaltigende Resonanz der
erstmaligen Durchfiihrung im
Vorjahr noch ubertroffen wer-
den. Typisch fir den Werk-
zeugbau in Deutschland ist das
Spektrum der Teilnehmer mit
BetriebsgroRRen von unter zehn
bis tGber 1000 Mitarbeiter, un-
abhangig, ob interner Dienst-
leister oder eigenstandiges
Unternehmen. Nahezu alle
Werkzeugtypen sind vertreten.

www.excellence-in-production.de B
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2006

men auch die Faktoren, die sie
zu dieser Leistung befahigen.

Wichtige Kriterien sind bei-
spielsweise die Unternehmens-
strategie und ihre Umsetzung,
die Effektivitat und Effizienz der
Prozesse und unterstiitzender
Ressourcen. Der Unterneh-
menserfolg wird aus den Blick-
winkeln von Investoren, Kunden,
Mitarbeitern und der Gesellschaft
bewertet.

Der Wettbewerb 2006 ist am
30. November 2005 gestartet.

Unternehmen profitieren be-
reits vom awf-Fragebogen: "Der
Fragebogen hat mir eine vollig
neue Perspektive auf mein
Unternehmen eréffnet. Beim
Ausfiillen habe ich bereits viel ge-
lernt!", erfreut sich ein beteiligter
Geschaftsfihrer eines mittel-
standischen Werkzeugbaus, der
bereits aus den Erkenntnissen
des ausgefiillten Fragebogens
erste Verbesserungserfolge er-
zielen konnte, so Dipl.-Wirt. Ing.
Christoph Klotzbach vom WZL.

www.werkzeugbau-aachen.de B

VSG unterstitzt den WZL
Lehrstuhl fir Fertigungs-
meftechnik und Qualitats-
management mit CAD/CAM
Know-how.

www.vsg.de/wzl.pdf Bl
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