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CAD/CAM/PLM zu besitzen ist nur ein Anfang - die Potenziale zu heben eine laufende Herausf_

"Der Fortschritt geschieht heu
te so schnell, dass, wéhrend je-
mand eine Sache fiir ganzlich
undurchfihrbar erklart, er von ei-
nem anderen unterbrochen wird,
der sie schon realisiert hat.”

Diese Worte von Albert Ein-
stein beschreiben die heutige
Zeit sehr zutreffend. Die Maxime
lautet allerorten: hoher, schnel-
ler, weiter, besser.

Entwicklungen schreiten im-
mer schneller voran und wer
Schritt halten méchte, kommt
nicht umhin, sich ebenfalls
weiterzuentwickeln.

Innovative Technologie kann
dabei nur einen Beitrag leisten,
wenn diese nach der Beschaf

fung durch einen kontinuierlichen

Verbesserungsprozess in den
taglichen Ablauf des Betriebs in-
tegriert wird und alte Prozesse
kritisch Gberdacht und auf die
strategischen Marktziele und ak-
tuellen Moglichkeiten des Unter-
nehmens angepasst werden.
Mit dem aktuellen Zauberwort
PLM werden Hoffnungen ver-
bunden, Unternehmensprozes-
se zu optimieren und zu auto-
matisieren. Deren Umsetzung
kann bereits im kleineren Maf3-
stab zum bewéhrten 80/20 Erfolg
fiihren. Neben der unternehme-
rischen Notwendigkeit, beste-
hende organisatorische Rah-
menbedingungen grundsétzlich
in Frage zu stellen, werden bei
der professionellen PLM Einfiih-

Prozessoptimierung bei PWG

PWG fertigt metallische Préazi-
sionsprofile fiir den innovativen
Einsatz in den Automobilen die-
ser Welt. So zéhlen z.B. Weba
sto, Krupp, Porsche, Ymos, oder
Arvin Meritor zur Kundengruppe
von PWG. Geliefert wird vom
Bauteil bis hin zur einbaufertigen
Baugruppe.

Das besondere Know-how von
PWG liegt in der extremen Be-
arbeitung von Aluminium- und
Magnesiumprofilen, die mittels
eigens entwickelter Technologien
und selbst konstruierter Be-
triebsmittel bis weit Gber die
Grenzen des bekannt Machba-
ren verformt werden.

Dabei werden haufig weit vor -
ausblickende Ideen generiert,
Einsparungsmaglichkeiten und
Losungen fiir Bereiche von Kun-
den, die diese noch gar nicht als
Problem erkannt haben.

"Die groBe Herausforderung
durch unsere Kunden liegt in
der schnellen Reaktion. VSG
unterstiitzt uns bei der Verbes-
serung unserer Arbeitsmetho-
dik”.
Thomas Steininger
Betriebsleitung

PWG Produkte ermdglichen
Leichtbau-L6ésungen, die den

vordringlichsten Themen einer
mobilen Zukunft entscheidende
Schritte entgegenkommen, wie
der effektiveren Nutzung von Ma
terial- und Treibstoff - Ressour-
cen sowie der Schonung und Er-
haltung von naturlichen und
menschlichen Qualitaten.

Neben dem Hauptsitz im fran-
kischen Stockheim sind inzwi-
schen Fertigungsstatten in Hes-
sen, Thiringen und USA eta-
bliert. Bei Bedarf folgt PWG
weltweit seinen Kunden an de-
ren Standorte mit komplettem
Wissen und den erforderlichen
Fertigungsanlagen.

Inzwischen werden weltweit
Uiber 200 Spezialisten mit den
komplexesten Kundenwiinschen
konfrontiert, die diese im Team
I6sen.

Die erforderliche Design- und
Entwicklungsarbeit wird mit mo-
derner CAD-Funktionalitatunter-
stiitzt, so dass der Austausch der
Daten mit Auftraggebern rei-
bungslos erfolgt.

Die benétigten Betriebsmittel
werden komplett im eigenen
Haus konstruiert. Der eigene
Prototypenbau  erlaubt  die
schnellstmégliche Reaktion auf
noch so anspruchsvolle Forde-
rungen der Kunden.

PWG hatschnell erkannt, dass
mit der Einfuhrung einer hoch
automatisierten Fertigung die Be-
schaffung einer leistungsstarken

rung brachliegende Potenziale
aufgedeckt.

Teilprozesse, wie zum Beispiel
die  Standardisierung und
Wiederverwendung von Bautei-
len und Dokumenten, oder die
NC-Programmierung durch opti-
mierte Postprozessoren kann da-
bei schon deutliche Verbesse-
rung fur bestehende und neue
Produkte bringen.

Vielfach wird versucht, die be-
triebsinternen Defizite durch Ein-
satz externer Berater zur Auf
deckung der Verbesserungspo-
tenziale auszugleichen.

Auch da kommt die Verhalt-
nismagigkeit der Mittel wieder ins
Zentrum der Betrachtung.

Ein qualitativ hochwertiges

CNC-Programmierldsung erfor-
derlich ist und hat sich dabei fiir
Mastercam entschieden. Inzwi-
schen werden so tiber 30 Hoch-
leistungsfrdsmaschinen im Ta-
gesbetrieb in Schwung gehalten.

Durch die Optimierung der ein
gefiihrten Losung mit Hilfe der
VSG - Spezialisten ist die Pro-
grammierleistung wesentlich er-
hoht und die Qualitat der Bear -
beitungsergebnisse deutlich ver-
bessert worden.

Die CNC-Programmierer kom-
men so auch mit einer deutlich
erweiterten Maschinenanzahl
zum gewiinschten Produktions-
durchsatz.

sUnsere Postprozessoren sind
nach der Optimierung durch
VSG deutlich effizienter nutz-
bar. Die schnelle Umsetzung
der verschiedenen Bearbei-
tungsfalle wird so moglich.“
Jurgen Winterstein
NC-Programmierung

Neben der zerspanenden Fer-
tigung ist naturlich die klassische
Rollprofilierung auf selbstkon-
struierten Profilierstra-
Ren fir die Umfor-
mung von Alu-Strang-
preBprofilen im Ein
satz. Dabei wird durch
die PWG - Technolo-
gie ein extremes Bie-
gen und Wolben von

Einkaufsgesprach ist oft bereits
der halbe Weg, Anregungen auf-
zugreifen, zu strukturieren und
fur den eigenen Unternehmens-
erfolg umzusetzen.

Nutzen Sie die kostenfreien
Méglichkeiten des CAD-
CAM-PLM-Cafés zur Identifi-
zierung innovativer Mog-
lichkeiten fiir Ihr Unterneh -
men!

www.vsg.de/plm-cafe.pdf

Es bedarf nur der notwendigen
Aufmerksamkeit, Defizite zu er-
kennen und als AnstoR zur Ver-
besserung wahrzunehmen -
dann sind auch die stéarksten in-
novativen Herausforderungen zu
meistern.

Die Potenziale neuer Techno-
logie zu heben ist eben eine lau-
fende Herausforderung. Diese
muss einfach nur konsequent
aufgegriffen und in kleine und
groBere Erfolge im Tagesge-
schaft umgesetzt werden!

www.vsg.de/plm.pdf &5

Bauen Sie den Vorsprung Ih-

res Unternehmens aus ...

mit offener NX Architektur
weiter dazu auf Seite 3

komplexen Profilelementen aus
einem Stiick ohne qualitatsmin-
dernde Materialveranderungen
erzielt.

“Die Optimierung unserer Pro-
grammierlosung stellt unsere
kostengtinstige und fristge-
rechte Produktion sicher. VSG
Uberzeugt dabei durch umsich-
tige Beratung und die schnelle
und einwandfreie Realisierung.
Alfred Scholz

Geschaftsfiihrung

Préazisions-Pragen, -Bohren
und -Stanzen runden das Ferti-
gungsspektrum ab.

Der verantwortungsvolle Ein-
satz von recyclingfahigen Mate-
rialien ist in den PWG-Unterneh-
menszielen fest verankert. Dabei
achtet PWG auf ein ganzheitli-
ches Qualitatsmanagement. Die
vorhandene DIN ISO 9000 Zer -
tifizierung sowie das Oko - Audit
und nach QS 9000 sichern eine
kontinuierliche Zufriedenheit der
PWG-Kunden.

www.pwgnet.de

www.vsg.de/pwg.pdf =7




Innovative Fixfuwrin

RIACHT

WITTE optimiert seine Zusammenarbeit mit GM & Opel

Das 1969
von Horst
Witte ge-
griindete
Unternehmen spezialisierte sich
auf die Prézisionsbearbeitung
groBer Werkstiicke aus hoch-
festen Aluminiumlegierungen mit
Schwerpunkt Luft- und Raum-
fahrt sowie Medizintechnik.

Mit heute ca. 150 Mitarbeitern,
inklusive 15 Auszubildenden, gilt
Witte als Marktfiihrer in den Be-
reichen flexible Vorrichtungssy-
steme.

= 1f

Die Entwicklung und Fertigung
von Werkstlickspannsystemen
z&hlt ebenso zum Produktions-
programm wie die kundenindivi-
duelle Auftragsfertigung fur die

anspruchsvolle Klientel der be-
lieferten High-Tech-Branche.

Witte Bleckede zahlt nahezu
alle namhaften Automobilher-
steller zu seinen Kunden.

Um nun auch den Weg firr ek
ne erfolgreiche Zusammenarbeit
mit Opel und GM zu ebnen, setzt
das norddeutsche Unternehmen
jetzt auch Unigraphics NX ein.

"Durch die effiziente Einar
beitung von VSG konnten wir
Unigraphics NX schnell neben
unseren bestehenden CATIA-
Arbeitsplatzen in Betrieb neh-
men.”

Benjamin Buchholz
Entwicklung

"Esistuns wichtig, die gleiche
Sprache wie unsere Kunden zu
sprechen, damit Daten ohne
Konvertierungsumwege  und
Zeitverlust ausgetauscht werden
kénnen.

Mit Unigraphics haben wir die
Voraussetzung fir eine langfri-
stige Zusammenarbeit mit Opel
und GM geschaffen”, erklart An-

RIACHTSCHIEKO fast in allen Automobilen zu finden

RIACHTSCHIEKO
Automotive GmbH &
Co. KG wurde im
Jahr 1926 gegriindet
h und liefert heute
hauptsachlich  der
Automobil-, Konsumgiiter- und
Elektronikindustrie zu.

Mit ca. 65 Mitarbeitern an zwei
Standorten werden Prototypen
und Musterteile im Vorfeld der
Serie und Serienteile hergestellt.

Die besondere Starke des in
novativen Unternehmens liegtin
der Zusammenarbeit mit Sy-
stemlieferanten der Automobilin-
dustrie, die Riachtschieko-Pro-
dukte in Zulieferteilen und Bau-
gruppen fur namhafte Hersteller
verarbeiten.

So ist das Know-how von Ri-
achtschieko in den unterschied-
lichen (auch dokumentations-
pflichtigen) Systemen, wie Air-
bags, oder im Motor- und Innen
raum (Sitze, Armaturen, Mittel-
konsolen, etc.) sowie im Dach-
bereich der Fahrzeuge gefragt
und wiederzufinden.

Neben der Automobil -
industrie wird eng mit
der Elektro- und Konsumgiiter-
industrie zusammengearbeitet.
Das Unternehmen hat lei-
stungsféhige eigenstandige Be-
reiche fur Konstruktion, Werk-
zeugbau, Stanzerei, Montage
und natirlich Qualitatssicherung.
Konstruiert wird nach Zeich-
nungen oder mittlerweile tiber-
wiegend nach CAD-Daten.
Dabei spielt die reibungslose
Verarbeitung der verschiedenen

Formate unterschiedlicher CAD-
Systeme eine wesentliche Rolle.
Durch die enge Zusammenarbeit
mit seinen Kunden erzielt Ri-
achtschieko ein optimales Er-
gebnis. Wenn es dabei mal zu
besonderen  Anforderungen
kommt, die im eigenen Hause
nicht losbar scheinen, ist der
CAD/CAM-Lésungsanbieter
VSG gern gesehener Ansprech -
partner, der mit Ideen und lang-
jahriger Erfahrung weiterhilft.

,Mit Mastercam kénnen wir die
vielen Datenformate schnell
und unkompliziert in die Ferti
gung ubernehmen. Unsere
Werkzeuge werden so deutlich
schneller gefertigt. Sind mal
“harte Niisse” zu knacken, ste-
hen uns die Profis von VSG
kompetent zur Seite.”
Bernd Wagner
Leitung Konstruktion/AV/

Bendtigte Werkzeuge und Vor-
richtungen werden im eigenen
Werkzeugbau, der mit modernen
Drahterodier- und Frasmaschi-
nen ausgestattet ist, gebaut.

Zur Programmierung der
CNC-Maschinen kommt Master -
cam den Anwendern mit seiner
werkstattnahen Programmie-
rumgebung zu Gute. Selbst bei
nur zeitweiser Nutzung der Soft-
ware kénnen die Riachtschieko-
Mitarbeiter schnell und unkom-
pliziert schwierigste Werkzeug-
einsatze frasen oder erodieren.
Daten aus Catia v4/v5, Unigra-
phics NX oder Pro/E werden da-
bei mihelos in leistungsfahige
NC-Programme umgesetzt.

Die eigentliche Herstellung der
Produkte erfolgt in der Stanzerei,
die alle gangigen Materialien (0,2
bis 4 mm) auf leistungsstarken
Stanzautomaten (40 - 200 t) und
einer Werkzeuglange von bis zu

Kunden und Partner

dreas Witte, Prokurist und Leiter
der 2D- / 3D-Konstruktion.
Andreas Witte sieht in Unigra-
phics NX eine ausgesprochen
leistungsféahige Software, die sich
spielend in die Liga der CAD-
Spitzenprogramme einreiht.

Dariiber hinaus passt es her-
vorragend in die eingespielte
EDV-Landschaft des Bleckeder
Vorrichtungsbauers, der auch
komplexe Projekte fur die Luft-
fahrtindustrie einschlieBlich Pla-

nung, CAD-Konstruktion und
Fertigung abwickelt.

Durch zahlreiche nationale und
internationale Messen, Handler-
représentanzen auf allen Konti
nenten sowie Tochterfirmen in
Singapur, Mexico und USA stellt
Witte den weltweiten Vertrieb

|
1.300 mm verarbeitet.

Das Qualitaitsmanagement
stellt inzwischen den wesent-
lichsten Teil zur Prozesssiche -
rung im Unternehmen dar. Um
den hohen Kundenanspriichen
gerecht zu werden, ist ein inter-
national anerkanntes CAQ-Sy-
stem mit einer 3-D-Messmaschi-
ne im Einsatz.

,VSG ermoglicht uns, Tagesar-

beit durch aktuellste Software-

Versionen und optimierte Ar-

beitsweisen schnell und un-
kompliziert zu erledigen.“

Michael Kosmrli

Geschéftsfiihrung

Die Standards TS 16949:2002
und DIN EN ISO 9000:2000 ver-
stehen sich dabei fiir Riacht-
schieko von selbst.

Weiterverarbeitende Prozesse
wie SchweiRen, Clinchen, Tau-
melnieten oder die Montage von
Kunststoffteilen und anderen Zu-
kaufkomponenten sowie die
Montage von Artikeln mit hohen
LosgroRen werden mit eigenen
Sondermaschinen gelést.

Fur Oberflachenveredelung,
Lackieren, Verzinken oder ande -
re hochwertige Beschichtungen
und Warmebehandlung kann Ri-
achtschieko sich auf renommier -
te Geschéftspartner verlassen.

www.riacht.de &
www.vsg.de/riacht.pdf &

seiner Produkte sicher.

Die groRtenteils aus hochfest-
em Aluminium gefertigten Pro-
dukte werden auf modernsten
CNC-Bearbeitungszentren ge-
fertigt. Der Maschinenpark hat
ein Durchschnittsalter von 4,5
Jahren.

Die Konstruktions- und Ent-
wicklungsabteilung erarbeitet
kontinuierlich Produkt- Erweite-
rungen und Ergénzungen.

"Es ist uns wichtig, die Spra-
che unserer Kunden zu spre-
chen. Mit Unigraphics NX von
VSG haben wir die Vorausset-
zung zur langfristigen Zu-
sammenarbeit mit GM & Opel
und hochqualitativer Projektar-
beit geschaffen.”

Andreas Witte

Geschaéftsleitung

Mehr als 80 Patente und Ge-
brauchsmuster unterstreichen
die Innovationskraft von Horst
Witte Geratebau.

www.horst-witte.de &<
www.vsg.de/witte.pdf =

3D Scanworks prift Qualitat und gibt Form

Ll
—Jcarnwork

3D Scanworks stellt innovati-
ve 3D Laserscanner und Scarn-
roboter fiir den industriellen Ein-
satz vor:

Produkte und Lésungen:
#0pt.3D Laserscanner "OPTIX"
=QS-Prifroboter

"3D Scanlnspector"

Dienstleistungen:
=Optisches Digitalisieren
=QS- Priifberichte
~Reverse Engineering
#STL- Daten fiir Direct CAM
#STL- Daten Rapid Prototyping
=Rapid Tooling

Der 3D Scan Inspector ist fle-
xibel und leistungsféhig. Der von
einem Handhabungsroboter be-
wegte Laserscanner besitzt
innerhalb des grof3en Messvolu-
mens eine hohe Bewegungsfrei-
heit mit 6 Positionier- Achsen.

Denn zu den 3 Gblichen Ach-
sen X/Y /Z kann der am Hand-
gelenk des Roboters befestigte
Scanner mit weiteren 3 beweg
lichen Achsen in die richtige La-
ge zum Messobjekt einge-
schwenkt werden.

Der Bediener kann damit den
Scanner bei groRer Flexibilitat
rund um das Messobjekt mit ei-
ner Vielzahl von Geometrien und
BauteilgroRen positionieren . Ko-
sten von Priiflehren werden ein-
gespart! Die Digitalisierung mit
30 Einzelscanns ist z.B. in maxi-
mal 30 Minuten fertig, was auf
einer Messmaschine bis zu 20
Stunden dauern kann.

Der 3D Scanner Optix400
scannt Teile von 5-2000 mm
hochgenau. Durch geringes Ge-
wicht (1.65kg) und kompakte
Bauweise besitzt der Optix 400
auBerdem eine hohe Mobilitét.

www.3d-scanworks.de
www.vsg.de/3d-scanworks.pdf &7

Witte gilt als marktfahrender
Anbieter in den Bereichen
Flexible Vorrichtungssysteme
und Vakuumspanntechnik.

Die groRtenteils aus hoch-
festem Aluminium gefertigten
Produkte werden auf modern-
sten CNC -Bearbeitungsma-
schinen gefertigt.

Die Fertigung von bis zu 12
Meter langen Teilen zahlt
ebenso zum Produktionsspek-
trum wie die Prézisionsbear -
beitung extrem diinnwandiger
Werkstiicke mit Hilfe der Va -
kuum- und der Gefrierspann-
technik.

Andreas Witte
Geschéftsfiihrung

e

3D Scanlinspector / QS Priifroboter
Soll-/Istvergleich. VDA-Prifbericht

Schmiedeteil: Laserscanner- Digitali -

sierung / Reverse Engineering

Alu- Gussteil: 3D Digitalisierung mit
Soll-/Ist Fehlfarbenbild QS

Werkzeug Kunststoffartikel: 3D Digita -
lisierung / CAD Redesign / CAM Rapid
Tooling
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Mastercam steigert Anwender-Produktivitat

Mastercam
Version X ist
kompakt ge-
baut und ein-
fach zubedie-
nen.

V.X ist von
Grund auf mit
aktueller Mi-
crosoft Win-
dows Technologie ereuert, noch
schneller erlernbar und fiir bis-
herige Anwender durch die re-
duzierte Anzahl Mausklicks im
Rahmen der normalen Update-
schulung schnell adaptiert.

—

Aktiver Operationsmanager

schneller

individuell anpassbare
Oberflache fur meistver-
wendete Funktionen

Smart Funktionen s

passen sich dem Ar-

Schnellzugriff auf

Standard-Funktionen

Die erweiterte Windowsfunk-
tionalitét bietet die Anpassbarkeit
der Oberflache firr individuelle Ar-
beitsweisen bis hin zur einge-
schrénkten Anzeige der gerade
benétigten Funktionen.

Mit dem Mastercam Update-
Service von VSG werden Kun-
den laufend auf dem aktuellen
Stand der Technik gehalten und
sind damit an der Spitze der Pro-
duktivitat.

So sind mit den Updates
MRO0304 und MuR0904 bereits
zahlreiche neue Funktionen in
Betrieb gegangen, wie z.B. die
Unterstlitzung von erweiterten
Formfraswerkzeugen, verschie-

Werkzeug effizient erstellt I

Mold & Progressive Die Wi-
zard enthalten Wissen aus der
Praxis und fuh
ren wenig erfah
rene Anwender
durch Spritz- &
Druckguf3- sowie
Folgewerkzeu-
gen Konstruktion. Tren-
nung und Schwindung
bzw. Streifenlayout und
Zuordnung der Arbeitsstationen
werden automatisiert, Anderun-
gendurch Assoziativitét von Pro-
dukt & Werkzeug einfach. Auto-
matisierte Normalien- und Bau-
gruppenverwendung mitassozi
ativer Stiicklisteninformation, Fe-
atureauswertung fir NC-Bohren
und Frésen werden prozesssi-
cher und schnell.

www.vsg.de/wizard.pdf =7

griffauf die Historie ™

beitskontext exakt an

dene aktualisierte Schnittstellen
fur Solidworks, Inventor, DWG,
DXF, Pro/E, SAT und STEP.

Die schnellen neuen Berech-
nungsroutinen fir verschiedene
Frasstrategien bieten bis zu
400% schnellere Verarbeitung.

Die erweiterte Maschinendefi-
nition stellt sicher, dass nur im
Rahmen der Mdglichkeiten einer
ausgewahlten Maschine pro-
grammiert werden kann. Bei
Wechsel auf eine andere Ma-
schine, priift Mastercam das vor -
gegebene Programm auf Verar-
beitbarkeit und passt dieses so-
weit moglich automa-
tisch an.

Mit den neuen
Moldplus Optionen
werden Produktivi-
tatsverbesserungen
bei der automatisier -
ten Elektrodenkon-
struktion sowie beim
Flachentrimmen er-
zielt.

Mit dem Modul
ProDirill ist hochauto-
matisierte Bohrbear-
beitung méglich.

Mastercam Router
zu- bietet erweiterte Re-
liefbearbeitung.

Mehrseiten- und
Mehrachsenbearbei-
tung werden optimal
unterstitzt.

www.vsg.de/mc-vx.pdf

Simulation statt Kollisiml

IS&V Maschinen-Simulation

rechnet dynamisch Kollisionen

von Werkzeugen, Haltern,
Spannvorrichtungen und Ma-
schinenkomponenten bis hin zur
kompletten Maschine tiber Ma-
schinenprogramme/G&M-Code
gegen das Werkstiick.

www.vsg.defisv.pdf &<

PLM Einfuihrung leicht gemacht

e
TEAMCENTER

Teamcenter Engineering
Lésung PLM-easy ist
einevorkonfigurierte,
schneller produktiv
einsetzbare Losung
fur das Product-Life-
cycle-Management
(PLM).

Sie adressiert spezifische Pro-
zesse und Anforderungen von
Maschinenbauunternehmen, ih-
ren Entwicklungspartnern und
Zulieferern und ist durch einfa-
che Implementierung speziell fur
kleinere und mittlere Unterneh-
men geeignet.

PLM -easy- basiert auf Team-
center sowie einem Paket vor-
definierter Branchen-Konfigura-

Software & Service

Offene NX Architektur erméglicht schnelle Prozesse

Unigraphics Version NX3 inte-
griert Konzept und Design, Pro-
dukt- und Prozessdefinition, Ana-
lyse und Simulation, Datenma-
nagement und Fertigung.

Die nach typischen Arbeitsab-
laufen von Anwendern gestalte-
te verbesserte "schlanke" Be-
nutzerfiihrung ordnet System-
funktionen nach Ablaufen und
lasst sich an branchentypische
Vorgehensweisen anpassen.

Alltagliche Aufgaben lassen
sich durch den sofortigen Zugriff
auf Feature-Informationen zur
Modellnavigation, inklusive Kon-
struktionsparametern, Beziehun-
gen und Abhangigkeiten we-
sentlich beschleunigen. Zum
Verstandnis von Produkt und
Prozess zeigen Navigatoren ein-
gebettetes Wissen an.

NX Industrial Design and Sty-
ling bringt leistungsfahige Ar
beitsablaufe mit deutlichen Pro-
duktivitatssteigerungen fir de-
signorientierte Unternehmen.

NX DesignLogic ermdglicht
einfach in wissensbasierende
Ablaufe einzugreifen oder Ent-
wicklungswissen und -regeln in
Produktmodelle einzubauen.

Konstruktionsvorgaben wer
den im Vergleich zu rein para-
metrischen Systemen deutlich
besser umgesetzt.

NX Simulation Process Studio

"NX wird die digitale Produkt-
entwicklung grundlegend ver
andern. Gerade jetzt, wo die
Branche bewéhrte Fertigungs-
methoden wie Lean Design
oder Design for Six Sigma auf
die Produktentwicklung tiber
tragt, werden die leistungsfahi
gen neuen Mdglichkeiten von
NX, die weit tiber traditionelle
CAD-Funktionen hinausgehen,
fur viele Unternehmen ein
Schltssel zur Erhaltung ihrer
Wettbewerbsfahigkeit sein.
NX 3 unterstiitzt unsere Kun-
den dabei, ihren digitalen Pro-
duktentwicklungsprozess auf
groBtmoglichen Erfolg und
Wachstum auszurichten.”
Chuck Grindstaff
Geschaftsleitung UGS

tionen und Tools. Mittelstandi-
sche Kunden erzielen so eine
schnelle Riickzahlung der Inve-
stition tiber:
sofortige produktive Nutzung
#geringe Implementierung
=vordefinierte Prozesse
www.vsg.de/plm-easy.pdf &

PLM -easy-bietet Funktionen
und Anwendungen fur:

& Stammdatenverwaltung
# Stlcklistenverwaltung

= Anderung/Freigabewesen
# Teileverwaltung

% Klassifikation

= Dokumentation

= CAD-Methoden

# Organisationsabbildung

erlaubt Berechnungsexperten,
komplexe Prozesse so zu "kon
servieren", dass weniger ge-
schulte Anwender die gleichen
Technologien bereits im Entwik-
klungsprozess fiir bessere und
fundiertere Entscheidungen si-
cher anwenden kénnen.

NX Multi-Function Machining
ermdglicht NC-Programmierung
fur die Komplettbearbeitung auf
modernen Bearbeitungszentren
fir Frasen mit zwei bis funf Ach-
sen, Drehen mit bis zu vier Ach-
sen sowie Bohren und unter-
stlitzt mehrere Spindeln und Fr&
skopfe auf einer Maschine.

Der integrierte Synchronisie-
rungs-Manager wurde speziell
fur Sequenzen komplexer Kom-
plettbearbeitungen abgestimmt
und stellt Start- und Wartebefeh-
le sowie Bearbeitungsfunktionen
in jeder Phase zur effizienten
Uberpriifung der komplizierten
NC-Programme grafisch dar.

Vorkonfigurierte Vorlagen er
leichtern Einrichtung und Auf

spannung der Teile.

Common API fiir NX ist ein
neues Toolkit zur Systemerwei-
terung. Es ermdglicht Zugriff auf
gleiche NX Funktionen aus meh
reren Programmiersprachen, zu-
nachst C++ und .NET, spater
auch Java.

Managed Development Envi-
ronment verwaltet Daten wie
CAD-Modelle, Zeichnungen, Do
kumente, Tabellen, Simula-
tionsszenarien, Testergebnisse,
NC-Codes und verbundene
Werkzeuginformationen sowie
Daten eingebauter Wissens- und
Uberpriifungslésungen direkt in
der CAD-Umgebung.

Alle Prozesse werden vom
synchronisierten Management
der Produkt- und Prozessinfor-
mationen begleitet. Mit Team-
center-Losungen werden Aspek-
te vom MultiCAD-PDM bis zu
unternehmensweiten PLM-Kon-
zepten angesprochen.

www.ugsplm.de &5
www.vsg.de/kbe.pdf =
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Software-Service Optionen von VSG

Die schnelle Software-Weiter-
entwickiung stellt Anvwender vor die
Frage, wieviel Folgekosten die
CAD/CAM PLM Beschaffung ver -
ursachen darf. VSG bietet seinen
Kunden deshalb wahlweise fol-
gende abgestufte Leistungen an:
= Online Service mit telefoni
scher Anwenderunterstiitzung
= Update Service fur Aktualisie-
rung lhrer Softwareversion ggfs.
in Verbindung mit einer Update-
Schulung.

« Software-Wartung beinhaltet
die Leistungen vom Online-Ser-

i.!}UG..“'»

T ML Corpes

vice plus die automatische Lie-
ferung der Updates.

Einflhrungsworkshops zu
Schwerpunktthemen sind je
nach Kundensituation empfeh-
lenswert.

Damit werden die neuen Funk-
tionen von Anfang an optimal ge-
nutzt und die Investition in die
Updates bietet die gewiinschten
Vorteile.

Vereinbaren Sie lhren Termin zur
Einfiihrung in die aktuelle Ver-
sion tiber 0700 / 87446367.



10 Jahre VSG Erfolg durch Kundenorientierung -

Kaum hat man sich umgese-
hen, da ist aus der Idee 10 Jah-
re Geschéaftserfolg erwachsen.

Inzwischen arbeitet VSG fir
ca. 300 Kunden, die gerne auf
die Leistung unserer hochquali-
fizierten Mannschaft zuriickgrei-
fen. Ein paar Leitsatze haben
uns dabei geholfen, diese Etap-
pe gut zu meistern.

Wir arbeiten fiir Hersteller und
Zulieferer der Automobil-, Luft-
und Raumfahrt-,  Elektro-/
Elektronik-, Spiel- und Haus-
haltswaren- Industrie.

Wir liefern CAD / CAM / PLM
Lésungen fiir Maschinen-, Werk-
zeug-, Formen- und Modellbau.

Dabei verfolgen wir fir den
Know-how Vorsprung unserer
Kunden das modulare Prozess-
ketten-Konzept fur deren Zu-
sammenarbeit mit Auftraggebern
und Zulieferern.

Unsere Spezialisten
bieten eine solide Ba-
sis durch Industrieer-
fahrung seit Anfang der Ly
80er Jahre in Entwk- s
klung, Konstruktion und
Produktion. Diese brin-
gen wir direkt in unse-
rer Beratung firr Sie ein.

Wir sehen jeden un-
serer Mitarbeiter, Kun-
den und Lieferanten in !
erster Linie als Men-
schen, mit all seinen
Bedurfnissen, Forde-
rungen und Erwartungen.

Wir arbeiten ergebnisorientiert,
erhalten unsere finanzielle Un-
abhéangigkeit aus eigener Kraft
und entwickeln uns standig wei-
ter. Um hier erfolgreich zu sein,
gehen wir auch vertretbare Risi-
ken ein. Wir handeln absolut kun-
denorientiert.

Durch Partnerschaften mit un-

CAD/CAM in der Ausbildung

Die Forderung von Nach-
wuchs ist ein wesentlicher Be-

standteil des Erfolges unserer
Zukunft.

VSG unterstiitzt verschiedene
gewerbliche Schulen, Hand-
werkskammern, IHK’s und
Hochschulen, um Schiilern und
Studenten die modernen Fertig-
keiten mit auf den Berufsweg zu
geben.

Einige Beispiele, die wir an die-
ser Stelle nur stellvertretend er-
wahnen mochten, sind die

CAD/CAM/PLM-Café

Im VSG CAD/CAM - Café
werden Teilnehmer konzeptionell
und praktisch an innovative The-
men herangefiihrt. Auf Wunsch
kénnen auch Unigraphics- und
Mastercam- Anwendungen mit

seren Kunden und Lieferanten
bieten wir jedem den bestmdg-
lichen Nutzen.

Unsere Mitarbeiter sind Mit-
unternehmer, die in einer pro-
duktiven und herausfordernden
Arbeitsumgebung Entscheidun
gen treffen, Verantwortung iiber-
nehmen und eigenstandig han-
deln.

Wir arbeiten offen, harmonisch
und mit Freude zusammen. Un-
ser Unternehmen ist ein leben-
der, sich standig weiterentwi-
kelnder Organismus.

Ein hohes MaR an Selbstdis -
ziplin und Kooperation mit allen
Organen macht uns stark in je-
de Richtung. Kein Organ kann
furr sich alleine bestehen.

Ein transparentes Kommuni-
kations- und Informationssystem
sind die Nerven unseres Unter
nehmens.

Und wo geht die Reise hin?

Mit einer guten Erfolgsgrund-
lage streben wir die kontinuierli-
che Unterstiitzung unserer Kun-
den fiir verbesserte Prozesse an.
Dazu erarbeiten wir die nétigen
Teil- oder Komplettldsungen.

Wir freuen uns auf die nach-
sten 10 Jahre Erfolg mit lhnen.

www.vsg.de &7

=Goldschmiedeschule
Pforzheim

Steinbeis-Stiftung

=FH Lubeck

=FH Augsburg

#FH Minchen

#TU Munchen

=ETH Zirich

www.vsg.de/schule.pdf =5

p—

Rob; Goldschmiedeschule Pfozheim

professioneller Unterstiitzung
des VSG-Teams kostenfrei pro-
beweise genutzt werden.
Inhalte und Termine finden Sie
im Internet.
www.vsg.de/plm-cafe.pdf =5

Aktuelles

Gast-Kommentar: Der Mensch bleibt Mittelpunl-

Von Dipl.-Ing. K.-H. MOLLER
Herausgeber der Zeitschriften
- Der Stahlformenbauer
- Drehteil + Drehmaschine
- Schnitt-& Stanzwerkzeugbau
- Schleifen + Polieren

Kirzere Arbeitszeiten, stetig
wachsende Lohnkosten und ex-
treme Qualitatsforderungen der
Abnehmer haben in den letzten
Jahren viele Fertigungsbetriebe
zu weitgehenden Rationalisie-
rungs- und Automatisierungs-
maflhahmen gezwungen.

Mannlos arbeitende Spritz-
gieR- und DruckgieBmaschinen,
automatisierte Pressenstraf3en,

+~ vollautomatisch arbeitende Pro-

duktionslinien bis hin zur auto-
matisierten TransferstraBe sind
Beispiele fiir diese Entwicklung.

Dazu kommt, dass Handha-

* bungsgerate aller Art bis zum ge -

steuerten Roboter bei praktisch
allen Fertigungs-, Montage-,
Transport- und auch Uberwa-
chungsaufgaben den Bedarf an
menschlicher Arbeitskraft redu-
ziert haben.

Natrlich sind auch bei der
Herstellung von Betriebsmitteln,
z.B. bei Spritzgief3- und Druk-
kgieBwerkzeugen, bei Schnitt-
und Stanzwerkzeugen, Press-
werkzeugen, Vorrichtungen usw.
die Bemiihungen verstérkt wor -
den, einige Arbeitsgange mann-
los oder zumindest mannarm
auszufiihren.

Sicherlich ist es auch manch-
mal noch die Vision von Unter-
nehmen, einen Computer mit der
entsprechenden Software zu in-
stallieren und damit alle Anwen-
dungsprobleme zu l6sen. Diesen
Traum kann aber nur traumen,
wer das "A" der "CA-Techniken"
mit “Automatic” und nicht mit "Ai-
ded", also "unterstiitzt" Ubersetzt.

Nattirlich gibt es auch im For-
menbau bei den Automatisie-
rungsbemiihungen einige be-
merkenswerte Erfolge, z.B. in der
Erodiertechnik, beim Kopierfra-
sen oder bei der NC-Bearbei-
tung. Der groBe Durchbruch -in
Bezug auf Einsparung von Ar-
beitskréften - wurde bisher je-
doch nicht erreicht.

Die Einfuhrung der CAD- und
CAM-Techniken brachte keine
merkbare Entlastung. Anerken-
nend muss jedoch betont wer-
den, dass diese modernen Tech-
nologien entscheidend dazu bei-
getragen haben, Konstruktion
und Fertigung im Werkzeug- und
Formenbau zu optimieren und
den sténdig wachsenden Quali-
tatsanspriichen gerecht zu wer -
den.

Warum im Formen- und Werk-
zeugbau der ausgebildete und
motivierte Fachmann nicht er-
setzt werden kann, ist leicht zu
erklaren: Bekanntlich sind For-
men und Werkzeuge mit Spezi-
almaschinen vergleichbar, die fir
jedes mitihnen zu fertigende Teil
neu konstruiert und als Einzel-
produkt (Unikat) hergestellt wer-
den mussen.

Der Formenbau erfordert stéan-
dige Konfrontation mit neuen
Technologien und setzt umfang
reiche Kenntnisse uber Verfah-
renstechniken voraus, mitdenen
die Form in der Serienproduktion
eingesetzt wird. Deshalb finden
wohl in keinem anderen Metall-
beruf kreative und gestalterische
Begabungen entsprechende be-
rufliche Erfiillung.

Junge Leute, die aus Veranla-
gung und Uberzeugung For-
menbauer oder Werkzeugma-
cher lernen, denen wird eine op-
timale berufliche Befriedigung
auf einem zukunftsorientierten
Arbeitsplatz sicher sein.

Das hohe technische Niveau
unserer Formen- und Werk-
zeugbaubetriebe, die bekannt
lich eine Schlusselposition bei
der Herstellung von Produkten
aller Art einnehmen, kann nur
dann gehalten werden, wenn es
gelingt, fahige Mitarbeiter zu ge-
winnen, auszubilden und zu hal -
ten.

Moderne  CAD/CAM/PLM
Technologie erlernen die jungen
Leute heute bereits wahrend der
beruflichen Ausbildung. So fin-
den sich bei zahlreichen Hand-
werkskammern, Schulen und
Hochschulen, die von VSG
unterstiitzten Software-Plattfor -
men Unigraphics NX und Ma
stercam und bringen so gut vor-
gebildete Mitarbeiter in den Ar-
beitsmarkt.

Die Unternehmen kénnen so
schneller mit den neuen Mitar-
beitern in das produktive Tages-
geschéft einsteigen.

Eines darf dabei allerdings
nicht  vergessen  werden,
CAD/CAM- oder sogar PLM-L&
sungen zu besitzen, und diese
durch gut ausgebildete Mitarbei-
ter zu nutzen, ist heute kein Wett-
bewerbsvorteil mehr.

Die Notwendigkeit, sich durch
immer wieder neu tberdachte
Prozesse und deren Abbildung
in der bereitstehenden Techno-
logie einen Vorsprung im Markt
zu verschaffen, bedarf der stan-
digen intensiven menschlichen
Kommunikation zwischen dem
Unternehmen und seiner Kun-
den, sowie seinen Mitarbeitern
und Lieferanten.

Der Mensch mit seiner Kreati-
vitat und seinem Know-how wird
- unterstitzt durch die moderne
CA-Techniken - fiir den Fort
schritt in unserer Industrie un-
verzichtbar bleiben.

www.fachverlag-moeller.de =7

Eur@moD

Hallc 8 Stand GL11

Postprozessoren
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